


ELEMENTOS CALENTADORES PARA LAVADORAS , LAVAVAJILLAS , SECA-
DORAS DE ROPA, LAVADORAS -SECADORAS.

IRCA trabaja en el campo de los electrodomésticos ‘linea blanca’
con una gama de elementos calentadores equipada para cada tipo
de maquina. Este catdlogo enfoca los sectores de aplicacién
siguientes: Lavadoras, Lavavajillas, Secadoras de ropa y
Lavadoras-Secadoras. Las varias diferenciaciones para la misma
funcién derivan de solicitudes particulares de parte de los Clientes,
de propuestas innovadoras de la Empresa y de las condiciones de
ambiente en las cuales el elemento funcionara. La estrecha cola-
boracién con los Clientes nos permite optimizar la tipologia del pro-
ducto, la utilizacién de los materiales mas apropiados y la mejora
del coste.

IRCA esta en condiciones, no solo de idear y producir elementos
calentadores sino también de proponer subconjuntos funcionales
equipados con controles térmicos como: Termostatos, Termofusibles,
NTC, Microinterruptores. Nuestra oficina de proyectos cuenta con
los mas modernos medios apropiados para el objeto (CAD,
Computadoras con programas de simulacion térmica y célculo de
elementos acabados, etc.) y esta soportada por una estructura de
experimentacion adecuada.

Una particular atencion se presta a los tres componentes principales
del elemento calentador (Oxido de Magnesio, Hilo Resistivo, Acero
de la vaina) mediante pruebas continuas de sus parametros carac-
teristicos en cada lote que se recibe. El control sistematico del pro-
ceso productivo, junto con el ensayo al 100% de los parametros
eléctricos de toda nuestra produccion, nos permite garantizar la
maxima fiabilidad de nuestros productos. Todos los productos estan
homologados por Instituciones Normativas como: VDE, UL, IMQ,
etc. Ademas la Empresa ha obtenido el certificado 1SO en todos sus
centros.

A IRCA trabalha no campo dos eletrodomésticos com uma gama
de elementos térmicos completa para cada tipo de aparelho.

Este catélogo focaliza os seguintes setores de aplicagdo: maquina
de lavar roupa, maquina de lavar louca, secadoras e maquina de
lavar e secar. As varias diferenciagGes para a mesma fungao deri-
vam de pedidos particulares feitos pelos Clientes, de propostas
inovadoras da Empresa e das condigbes ambientais nas quais o
elemento vai trabalhar. A grande colaboragéo com os Clientes per-
mite-nos otimizar o produto, empregar 0os materiais mais apropria-
dos e melhorar os custos. A IRCA é capaz ndo s6 de projetar e
fabricar elementos térmicos, mas também de propor subconjuntos
funcionais com controles térmicos, tais como: termostatos, termo-
fusiveis, NTC, microinterruptores. O projeto utiliza as técnicas mais
modernas existentes (CAD, computadores com programas de
simulagdo térmica, calculo de elementos acabados, etc.) e tem o
suporte de uma estrutura adequada de experimentacdo. Uma
atencéo especial é dedicada aos trés componentes principais do
elemento térmico, 6xido de magnésio, fio resistivo, aco da blinda-
gem, mediante continuas provas dos seus parametros caracteristi-
cos para cada lote de entrada.

O controle sistematico do processo produtivo, juntamente com o
teste de 100% dos parametros elétricos de toda a nossa produgéo,
permite-nos garantir a maxima confiabilidade nos nossos produtos.
Todos os produtos sédo homologados por Institutos Normativos, tais
como: VDE, UL, IMQ, etc. Além disso, a Empresa possui o certifi-
cado ISO 9001 em todas as suas partes.







ELEMENTOS CALENTADORES PARA LAVADORAS .

COMPARACION CUALITATIVA DE LA DURACION DE LOS ACEROS
(Utilizacién normal en las lavadoras)

COMPARAGAO QUALITATIVA DA VIDA DOS ACOS
(Uso normal em méaquinas de lavar roupa)

— _— o
AISI-304L AlSI-321 AlSl-316L AISI 304L NLDI INCOLOY 800

TIPO DE ACERO
TIPO DE ACO

En el campo especifico del calentamiento de agua en la Lavadora,
IRCA ofrece al mercado una amplia tipologia de productos adecua-
dos para satisfacer todas las necesidades. El ambiente de trabajo,
agua y detergente, a las temperaturas de funcionamiento de 60-
90°C, y la precipitacion de cal sobre la vaina de la resistencia, con-
stituyen las causas principales de la corrosién humeda, que
influencia la duracion del elemento calentador. El conocimiento de
estos problemas, madurado en afios de experiencia de laboratorio
y en maquinas procedentes del mercado desde todos los rincones
del mundo, nos permite efectuar la seleccién mas apropiada de los
materiales que constituyen la resistencia, su configuracion y las
cargas especificas, para garantizar su fiabilidad en el tiempo. En el
campo de las protecciones nuestra Empresa se ofrece al mercado
con una amplia gama de dispositivos de seguridad,tales como:

» Termofusibles de 1 fase o de 2 fases, con tiempos de intervencion
distintos segln sea el perno terminal, que puede ser de Hierro o
de Cobre y de las distintas calibraciones de los termofusibles.

 Microinterruptores de 1 fase o de 2 fases, con tiempos de inter-
vencion regulables.

» Combinacion de termofusibles y microinterruptor.
Ademas de las protecciones puede ser suministrado también un
control de la temperatura del agua mediante un sensor NTC. Para
satisfacer exigencias de ahorro energético, proponemos un calen-
tador de flujo, equipado con control termostatico que actla fuera de
la cuba de lavado y que permite una reduccion notable del consu-
mo de agua, energia y detergente.

No campo especifico do aquecimento da dgua na maquina de lavar
roupa, a IRCA propde ao mercado uma vasta gama de produtos
capazes de satisfazer todas as necessidades. O ambiente de tra-
balho, agua e detergente, com as temperaturas de funcionamento de
60-90°C, e a precipitagdo de calcario na blindagem da resisténcia,
sdo as principais causas da corrosdo Umida, que influencia a
duragdo do elemento térmico. O conhecimento destes problemas,
adquirido em anos de experiéncias de laboratério e em maquinas
provenientes do mercado de todas as partes do mundo, permite-nos
fazer a escolha mais apropriada em relagdo aos materiais que for-
mam a resisténcia, a sua configuracéo e as cargas especificas, para
garantir a sua confiabilidade com o passar do tempo. No campo das
protegOes, a nossa empresa propde-se no mercado com uma vasta
gama de segurancas, tais como:

« termofusiveis em 1 ou 2 fases, com tempo de intervengao
diferenciado em fungédo do pino terminal - que pode ser de ferro
ou cobre - e das diferentes regulagens dos termofusiveis;

e microinterruptores em 1 ou 2 fases, com tempo de interven-
¢ao regulavel;

» combinagéo de termofusivel e microinterruptor.
Juntamente com as prote¢6es, pode ser fornecido também um
controle da temperatura da dgua mediante sensor NTC. Para aten-
der a exigéncias de economia energética, propomos um aquecedor
de fluxo, com controle termostéatico que trabalha fora do cesto de
lavagem e que permite uma grande redugéo do consumo de agua,
energia e detergente.




FIJACION « ESQUEMAS

PARA ELEMENTOS SIMPLES *
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DISTANCIA ENTRE EJES 56 CON
BRIDA ENGATILLADA PARA ELE-
MENTOS CON VAINA @8.5
DISTANCIA ENTRE OS EIXOS 56,
COM FLANGE PERFILADO PARA
ELEMENTOS COM BAINHA @8.5

DISTANCIA ENTRE EJES 50 CON
BRIDA ENGATILLADA PARA ELE-
MENTOS CON VAINA @8.5 Y @J6.25

DISTANCIA ENTRE OS EIXOS 50,
COM FLANGE PERFILADO PARA ELE-
MENTOS COM BAINHA @8.5 E @6.25

DISTANCIA ENTRE EJES 50 CON CON-
TRABRIDA ENGATILLADA PARA ELE-
MENTOS CON VAINA @8.5Y @6.25

DISTANCIA ENTRE OS EIXOS 50, COM
CONTRAFLANGE PERFILADO PARA ELE-
MENTOS COM BAINHA @8.5 E @6.25

PARA ELEMENTOS DOBLES

56
29

DISTANCIA ENTRE EJES 24 CON
BRIDA ENGATILLADA PARA ELE-
MENTOS CON VAINA @8.5

DISTANCIA ENTRE OS EIXOS 24,
COM FLANGE PERFILADO PARA
ELEMENTOS COM BAINHA @8.5

DISTANCIA ENTRE EJES 56 Y 29
CON BRIDA ENGATILLADA PARA
ELEMENTOS CON VAINA @8.5
DISTANCIA ENTRE OS EIXOS 56 E 29,
COM FLANGE PERFILADO PARA ELE-
MENTOS COM BAINHA @8.5

DISTANCIA ENTRE EJES 50 Y 25 CON
BRIDA ENGATILLADA PARA ELEMEN-
TOS CON VAINA@8.5Y @6.25

DISTANCIA ENTRE OS EIXOS 50 E 25,
COM FLANGE PERFILADO PARA ELE-
MENTOS COM BAINHA @8.5E @6.25
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DISTANCIA ENTRE EJES 50 CON CON-
TRABRIDA ENGATILLADA PARA ELE-
MENTOS CON VAINA @8.5Y @6.25

DISTANCIA ENTRE OS EIXOS 50, COM
CONTRAFLANGE PERFILADOPARA ELE-
MENTOS COM BAINHA @85 E @6.25

RANURAS PARA
LA INSTALACION

ABERTURAS DE MONTAGEM

Para los lementos que se utilizan en la instalacion de las bridas engatiladas, la
cota desde el tope de la junta de goma hasta las partes finales (A) puede variar
de 32 a 36 mm. seguin los terminales requeridos. Para los elementos que se uti-
lizan en la instalacion de las contrabridas engatilladas, la cota desde el tope de
la junta de goma hasta las partes finales (B) puede variar de 23 a 34 mm. segln

los terminales requeridos.

Para os elementos nos quais séo montados flanges perfilados, a distancia
entre 0 apoio da guamicéo e as partes terminais (A) pode variar de 32 a 36 mm
segundo os fastons necessérios. Para os elementos nos quais s&o montados
contraflanges perfilados, a distancia entre o apoio da guamicéo e as partes ter-
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minais (B) pode variar de 23 a 34 mm segundo os fastons necessarios.




FORMAS Y DIMENSIONES ESTANDARES

ELEMENTOS SIMPLES ¢

160 - 350

200 - 350

ELEMENTOS DOBLES ¢

255 - 350

TIPO DE PROTECCIONES PROTECOESE | TENSIONES APLICABLES | POTENCIASDISPONIBLES [RADIO DE PLEGADO
Y CONTROLES CONTROLES . ; - :
= TENSOES APLICAVEIS POTENCIAS DISPONIVEIS | RAIO DE DOBRAGEM
ELEMENTO POSIBLES POSSIVEIS
NINGUNA PROTECCION
NENHUMA PROTECAO 60V - 400V 200w - 3000W
TERMOFUSIBLE 10.75 mm
BLINDADO TERMOFUSIVEL ’
MICRO CON O SIN NTC
8.5 MICRO COM OU SEM NTC 100V - 240V | 200W - 2500W | MIN. 9 mm
TERMOFUSIBLE+MICRO
TERMOFUSIVEL+MICRO
NINGUNA PROTECCION 8 mm
BLINDADO @6.25 NENHUMA PROTECAO 60V -400v. | 120W-3200W |\ 6 mm
TUBO CALENTA- TUBOAQUECE- TERMOST MAN O AUT
DOR FUNDIDOA DOR FUNDIDO - - -
PRESION SOB PRESSAO TERMOST. MAN. OU AUT. 220V - 400V 550W - 3000W

REALIZACIONES ESPECIALES *

ELEMENTO CALENTADOR BLINDADO PARA MINIWASH (minilavado) INTERCAMBIADOR TERMICO DE FLUJO
ELEMENTO TERMICO BLINDADO

PARA MINIWASH

56
o=

621

TROCADOR TERMICO DE FLUXO

=

223




PROTECCIONES Y CONTROLES

TERMOFUSIBLE
TERMOFUSIVEL

MICROINTERRUPTOR
MICROINTERRUPTOR

EL TERMOFUSIBLE SE
INSTALA SOLAMENTE
SOBRE ELEMENTOS
CON BRIDA ENGATI-

LLADA

O TERMOFUSIVEL E
MONTADO SOMENTE
EM ELEMENTOS COM

FLANGE PERFILADO

DISTANCIA MINIMA
DONDE TIENE QUE SER
RESPETADA LA RECTI-

NTC

i

TUD DEL ELEMENTO \‘\___I 3
70 MIN DISTANCIA MINIMA ONDE n S
! DEVE SER RESPEITADA EEEJE - B
A POSICAO RETILINEA
DO ELEMENTO ~—
Esquema de sistemas de seguridad y control disponibles.
Esquematizacdo de sistemas de seguranca e controle disponiveis.
Esquema de resumen de los tipos de resistencias en los que es
posible montar elementos de proteccion y control.
Esquema conciso dos tipos de resisténcias nas quais € possivel
colocar protecdes e controles.
DIAMETRO PROTECCIONES Y CONTROLES
DEL TUBO TIPOLOGIA PROTECOES E CONTROLES
DIAMETRO TIPO — rere | e
DO TUBO nr. nr.
Distancia entre ejes simples 56
Distancia entre os eixos simples 56 1 1 1
BRIDA Distancia entre ejes dobles 56 y 29 1
ENG’S;"-LA Distancia entre os eixos dupla 56 e 29
085 Distancia entre ejes simples 50 1-2
FLANGE Distancia entre os eixos simples 50
PERFILADO | Distancia entre ejes dobles 50 y 25
Distancia entre os eixos dupla 50 e 25 1-4
Distancia entre ejes simples 24 1 2
Distancia entre os eixos simples 24 -




TIEMPO TIEMPO
TEMPO (s)

TEMPO (s)

TEMPERATURA
TEMPERATUR A (°C)

TIEMPOS DE INTERVENCION DE LOS TERMOFUSIBLES

Elementos con perno de Fe

TEMPO DE INTERVENGC&O DOS TERMOFUSIVEIS

Elementos com pino de Fe
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CARGA ESPECIFICA (W/cm 2)

CARGA ESPECIFICA (W/cm 2)
TIEMPO DE INTERVENCION DE LOS TERMOFUSIBLES

Elementos con perno de Cu

TEMPO DE INTERVENGCAO DOS TERMOFUSIVEIS
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CARGA ESPECIFICA (W/cm 2

CARGA ESPECIFICA (W/cm 2)

TEMPERATURA DE LA VAINA CON ALIMENTACION DE AIRE
TEMPERATURA DA BAINHA COM ALIMENTACAO COM AR
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LAVAVAJILLAS .

COMPARACION CUALITATIVA DE LA DURACION DE LOS ACEROS
(Utilizacion normal en lavavajillas)

COMPARAGAO QUALITATIVA DA VIDA DOS ACOS
(Uso normal em maquinas de lavar louga)

e i 5 .
AlISI-316L AISI3108 AlIS1 304L INCCLOY 800
RICOTTO NLDI.

VERDE

AISI-304L AlSI-321

TIPO DE ACERO
TIPO DE ACO

Como ya se sabe en las maquinas Lavavajillas es necesario
ademas de la funcion de calentamiento de la solucion de lavado
también la funcién de secado de las vajillas al final de cada ciclo.
Esto implica una condicion de trabajo méas severa para los aceros
utilizados puesto que ademas de una corrosion humeda, tipica de
un acero que trabaja siempre sumergido en agua, se afiade tam-
bién la oxidacion en caliente. En realidad, durante la fase de seca-
do la temperatura de la vaina puede alcanzar por periodos breves
valores de 500°-550°C. Este tipo de funcionamiento impone un
proyecto correcto, una ejecucion apropiada del secado y del dispo-
sitivo de sellado, las selecciones de los tipos mas apropiados de
todos los componentes de la resistencia, hilo resistivo, éxido de
magnesio y acero.

IRCA ofrece ademas de los tradicionales AISI 304 y 321, también
realizaciones en AISI 316L, INCOLOY, AISI 310S con un acabado
superficial de color verde, que junto con el aspecto agradable, con-
stante en el tiempo, afiade una buena resistencia a la corrosion.
Ademas para determinadas aplicaciones, es posible disponer de
aceros con tratamiento superficial de niquel difundido. Gracias a la
presencia capilar en el mercado y al contacto constante con los
especialistas del sector, IRCA es capaz de producir soluciones par-
ticulares que presentan una integracion entre el elemento calenta-
dor y los sistemas de seguridad como Termofusibles, Termostatos,
NTC, etc. Ademés IRCA es capaz de desarrollar soluciones especi-
ficas adecuadas para el calentamiento del agua tanto dentro como
también fuera de la cuba.

Como se sabe, nas maquinas de lavar louga é necessario, além da
funcdo de aquecimento da solugéo de lavagem, a funcéo de seca-
gem das loucas no final de cada ciclo. Isto acarreta uma condi¢éo
mais severa para os agos utilizados, porque além de uma corrosédo
Umida, tipica de um aco que trabalha sempre submerso na agua,
tem-se também a oxidagdo a quente. Na verdade, durante a fase
de secagem, a temperatura da blindagem pode alcanc¢ar por bre-
ves periodos valores de 500°-550°C. Este tipo de funcionamento
necessita de um projeto correto, uma execuc¢do cuidadosa da
secagem e da vedacéo, a escolha dos tipos mais apropriados de
todos os componentes da resisténcia, fio resistivo, 6xido de
magnésio e aco. A IRCA propde, além dos tradicionais AlSI 304 e
321, fabricagdes em AISI 316L, INCOLQY, AlSI 310S, com um aca-
bamento superficial de cor verde, que ao agradavel aspecto estéti-
co, constante com o passar do tempo, une uma valida resisténcia a
corrosdo. Além disso, para usos especiais é possivel ter acos com
o tratamento superficial de niqueldifusdo. Gragas a presenca capi-
lar no mercado e ao constante contato com os especialistas do
setor, a IRCA é capaz de propor solugbes particulares que apre-
sentam uma integragdo entre o elemento térmico e sistemas de
seguranga, tais como Termofusiveis, Termostatos, NTC, etc. A
IRCA também pode desenvolver solugbes especificas apropriadas
ao aguecimento tanto dentro como fora da cuba.




FIJACION « ESQUEMAS

PARA ELEMENTOS SIMPLES ®

DISTANCIA ENTRE EJES 24 CON

BRIDA ENGATILLADA PARA LA FIJA-
CION EXTERNA

DISTANCIA ENTRE OS EIXOS 24, COM
FLANGE PERFILADO, FIXACAO

lﬁ»’ EXTERNA

— DISTANCIA ENTRE EJES 56 CON BRIDA
ENGATILLADA PARA LA FIJACION
o ° INTERNA

24 DISTANCIA ENTRE OS EIXOS 56, COM

FLANGE PERFILADO, FIXACAO

I

o0

INTERNA

DISTANCIA ENTRE EJES 24 CON
BRIDA ENGATILLADA PARA LA FIJA-
CION EXTERNA

DISTANCIA ENTRE OS EIXOS 24, COM
FLANGE PERFILADO, FIXACAO
EXTERNA

DISTANCIA ENTRE EJES 24 CON BRIDA
ENGATILLADA PARA LA FIJACION
INTERNA

DISTANCIA ENTRE OS EIXOS 24, COM

FLANGE PERFILADO, FIXAGAO INTERNA

24

i

DISTANCIA ENTRE EJES 24 CON
BRIDA ENGATILLADA PARA LA FIJA-
CION EXTERNA

DISTANCIA ENTRE OS EIXOS 24, COM
FLANGE PERFILADO, FIXACAO
EXTERNA

PARA ELEMENTOS DOBLES ¢

DISTANCIA ENTRE EJES 50 Y 25
CON BRIDA ENGATILLADA PARA LA
FIJACION INTERNA

DISTANCIA ENTRE OS EIXOS 50 E
25, COM FLANGE PERFILADO,
FIXACAO INTERNA

=T

RANURAS PARA LA INSTALACION

7 )

ABERTURAS DE MONTAGEM
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40




EJEMPLOS DE FORMAS

318

430

300

AN

369

372

448

1

194

252

TIPO DE PO ORTaoNES PROTECIOE | TENSIONES APLICABLES [POTENCIAS DISPONIBLES | RADIO DE PLEGADO
ELEMENTO i POSSIVEIS. | TENSOES APLICAVEIS | POTENCIAS DISPONIVEIS | RAIO DE DOBRAGEM
NINGUNA PROTECCLON _ 200W - 3000W
NENHUMA PROTECAO 60V - 400V
TERMOFUSIBLE
BLINDADO TERMOFUSIVEL 10.75 mm
MICRO CON O SIN NTC i
8.5 MICROINT. COM OU SEM NTC 100V - 240V 200W - 2500W MIN. 9 mm
TERMOFUSIBLE + MICRO
TERMOFUSIVEL + MICROINT.
NINGUNA PROTECCION i ] 8 mm
NENHUMA PROTECAD 60V - 400V 120W - 3200W MIN. B mm

REALIZACIONES ESPECIALES

TUBO DE FLUJO

1GC

200

TUBO DE FLUXO

DISCO CALENTADOR

DISCO DE AQUECIMENTO

TUBODEFLUJO | TERMOST. MAN. O AUT.
TUBODE FLUXO | TERMOST. MAN. OU AUT. 220V - 240V | 2000W - 3000W
DISCO CALENTA- TERMOFUSIBLE
DOR TERMOFUSIVEL
DISCODEAQUEC: | TERMOST. MAN. O AUT | 220V - 240V | 2000W - 3000W
MENTO TERMOST. MAN. OU AUT..







ELEMENTOS CALENTADORES PARA LAS SECADORAS .

En el campo especifico de las secadoras de ropa IRCA ofrece al
mercado una amplia gama de productos adecuados para satisfacer
todas las exigencias. La pluralidad de factores que tienen que estar
combinados para obtener una 6ptima prestacion de secado influen-
cian la tipologia del elemento calentador. El funcionamiento del
ventilador, el flujo y la capacidad de aire, la colocacion y la calibra-
cion de los termostatos de regulacion y de seguridad, la presencia
de pelusa procedente de los pafios en fase de secado, son los
parametros principales, que hay que tomar en cuenta, para un
proyecto correcto del elemento calentador.

Las altas temperaturas y el ambiente de trabajo, a menudo satura-
do de humedad requieren una definicion atenta de todos los com-
ponentes del calentador con el objeto de garantizar una fiabilidad
adecuada. En este sector nuestra Empresa esta en condiciones de
ofrecer ademas de las resistencias tubulares blindadas tradiciona-
les otras, realizadas con la tecnologia de la fundicién a presién de
Aluminio o de manera parecida con perfiles extruidos de Aluminio,
ademas de soluciones conocidas como resistencias de ‘Hilo desnu-
do’. Puesto que la tendencia de este sector es la de crear una inte-
gracién cada vez mayor entre el elemento calentador y sus contro-
les, IRCA ha enriquecido su gama con muchas soluciones equipa-
das con seguridades y control de la temperatura.

No campo especifico das secadoras, a IRCA propSe ao mercado
uma vasta gama de produtos capazes de satisfazer todas as
exigéncias.

A pluralidade de fatores que devem ser combinados para obter um
6timo desempenho de secagem influencia o tipo do elemento tér-
mico. O funcionamento do ventilador, o fluxo e a capacidade de ar,
a posicao e o ajuste dos termostatos de regulagem e de segu-
ranca, a presenca de filamentos e poeiras provenientes das roupas
gue estdo sendo secas, sdo 0s principais parametros que devem
ser considerados para projetar corretamente o elemento térmico.
As temperaturas elevadas e o ambiente de trabalho, geralmente
saturado de umidade, necessitam de uma definicdo cuidadosa de
todos os componentes do elemento, a fim de garantir uma adequa-
da confiabilidade. Neste setor, a nossa empresa € capaz de pro-
por, além das tradicionais resisténcias tubulares blindadas, outras
resisténcias realizadas com a tecnologia da fundi¢cdo sob presséo
de aluminio ou de forma semelhante com perfilados extrudados de
aluminio, além de solugbes conhecidas como resisténcias de “fio
nu”.

Visto que a tendéncia deste setor € a de criar sempre uma inte-
gracdo maior entre o elemento térmico e os seus controles, a IRCA
enriqueceu a sua gama com numerosas solugdes que incluem
segurangas e controle da temperatura.




BLINDADOS
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HILO DESNUDO

Estan realizados utilizando blindajes especialmente resistentes a la
oxidacion, sometidos a un tramiento superficial que aumenta su
emisividad térmica.

E realizado utilizando blindagens particularmente resistentes a oxi-
dacao e sofrem um tratamento superficial que aumenta a emissivi-
dade térmica.
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ALUMINIO

FAMILIA TIPO DE PROTECCIONES TENSION POTENCIA
FAMILIA ELEMENTO PROTECOES TENSAO POTENCIA
BLINDADO @ 8.5
BLINDADO @ 8.5 NINGUNA PROTECCION 200W - 3200W
, 60V - 400V
BLINDADO @ 6.25 NENHUMA PROTEGAO 120W - 3200W
BLINDADO @ 6.25
DRYER NINGUNA PROTECCION 1500V - 6000W
(Secadora) HILO DESNUDO NENHUMA PROTECAO
TERMOST. MAN. OAUT | 200V -400V | 1500W - 4000W
SECADOR FIO NU TERMOST. MAN. OU AUT.
TERMOFUSIBLE 1500W - 3000W
TERMOFUSIVEL
NINGUNA PROTECCION
NENHUMA PROTEGAO
ALUMINIO TERMOST. MAN. O AUT.
ALUMINIO TERMOST. MAN. OU AUT. | 60V -400V 1000w - 2500w
TERMOFUSIBLE
TERMOFUSIVEL
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PRODUCTOS EXTRUIDOS
PRODUTOS EXTRUDADOS

FUNDIDOS A PRESION
FUNDIDOS SOB PRESSAO
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ELEMENTOS CALENTADORES PARALAVADORAS -SECADORAS.

En la tipologia de maquinas que integran la funcion de lavado y
secado se ha desarrollado, para la funcion de secado, una gama
basada exclusivamente en la tecnologia de la resistencia blindada.
La alta temperatura de funcionamiento y el ambiente saturado de
humedad requieren una especificidad tanto en el proyecto como
también en el proceso productivo. A causa del ambiente de trabajo
y del posible contacto con las soluciones de lavado el material
recomendado por nosotros es el INCOLOY. De todos modos, la
experiencia madurada a través de pruebas de laboratorio y de mil-
lones de piezas producidas nos permiten ofrecer la solucion mas
apropiada para cualquier exigencia.

Para as maquinas que integram a funcéo de lavagem e secagem,
foi desenvolvido, para a fungdo de secagem, uma gama baseada
somente na tecnologia da resisténcia blindada. A temperatura ele-
vada de funcionamento e o ambiente saturado de umidade neces-
sitam de uma especificidade tanto no projeto como no processo
produtivo. Visto o ambiente de trabalho e o possivel contato com
as solucdes de lavagem, o material recomendado por nés é o
INCOLOY.

A experiéncia adquirida, mediante provas de laboratério e milhdes
de unidades de produtos, permitem-nos propor a solugdo mais
adequada para cada exigéncia.
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Elemento de doble potencia (con o sin cableos).

Elemento de poténcia dupla (com ou sem cabaglens).

Elemento de potencia simple con brida de fijacion. Elemento de doble potencia con brida de fijacion.

Elemento de poténcia simples com flange para fixac&o. Elemento de poténcia dupla com flange para fixacéo.

LAY
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Elemento de potencia simple con uniones de fijacién.

Elemento de poténcia simples com conexdes para fixagéo.
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